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SVP5L一〆5 ､基準ナ滋表

厨房ばL -300. P-385 Tt作塵7

スペ-サ(SP寸法及びCF‡寸法)の選定

1 )M5寸法の小数点以下を切り据てるC　　(M5A)

2)〔=M5A-P+3477(定数)

3)[寸法よリスペーサ(SP寸法及びCR寸法)を選定する｡

(SP-巨-527　CR-185-SP)

国中のACI LRC2〕RM4の( )寸法はL-300.P-385基準寸

法MI M2 M3SP EあまU樹盾温度230℃(マニホー1L'ド温度230

℃､プローブ温度250℃)､金型温度25℃の条件より井出式

から求めfLI参考値です｡

ご使用される条件により､各寸法を求めて下さい｡

<Cl(ウリアランス)の卓出>　し　プローブ長さD=25

勲巌張王-(L-D) X(プローブ温慶一金型温度) × 1 2-100000

Cl =0 2(昇温時クリアランス)+熱膨張王

くA掘込の算出>M7=25　ゲートランドB-45

LR(下部ライザ--JTッド高さ)-L+Cl +M7-MI

A(堀込)=B-LR

<C2(クリアランス)の算出>MF-55　マ二ホーJLJドJfさ

熱膨張王=(M2-LR+D) × (マ二ホーJL/ド温度一金型温度) × 1 2-1 00000

*押切王=(M2+A) ×98-205800

C2(jlJアランス)-熱膨張王-押切壬

UR(上部ライザーパッド高さ)-M2-LR-MF-C2

<M4(シリンダ堀込)の算出>Pバ)レフピン長さE=1977ピストンオフセ＼ソト

バ)L/フピン熱膨張王= ((L-D) ×0 95× (プローブ温度一金型温度)

+(MF+D)×06×(マ二/ホールド温厚一金型温度)I X1 0-100000

M4(シリンダ堀込)=M6十0 1 (ピン凸)-(P+バルブピン熱膨張王+E)

マニホールド温度=樹飴温度プローブ濡度-マ二ホ-ルド温度+20℃
パルプピン熱膨張玉の算出に於ける係数の0 95及び06は､経常値です

* 98MPaは世紀設定値､ 205800MPaは織弾性係数
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