
潜退園SVP2F(Q 1.2, 1.6.2.0)

SVP2F基準ナ彦表 

規格し寸法P寸法ESPMIM2M3M6パルプピン及びスペ-サの選定 

喜器宣旨805518.55割12.85.5書38055芸当喜1式ノ憲.去警護雷以下を切リ捨てる...(M5A) 
SVP2F-125125200 劔劔�1102453)求めたM5B値の1の位を切リ上げる...バルブピン長さ(P) 

図面は､L-105.i)G-4)2で作E2]2スペ-サの選定 
1)E-M5A-P十22.822.8は定数 

2)E寸法よリスペ-サを選定する 
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4D-P44 BR-P44丁2 儁3-55M5-170 劔劔劔劔･シリンダヘッド及び0リング4D-2045は､ユーザ手配 ･ピストン理論推力-(TT/4)×50X50×0.49-962N(98kgf) l¢Gl1_211.612 M8-Mワ+3.5-6 
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デラン �5ｘ,ﾈ螽�菘ｨ7h8ﾒ�剳�ﾒ�劔��劔fﾒ�ｾ�����ｲ�&ﾂ�8ﾈ6����-ブ長さ,D-25:熱膨張起点<M4(シリンダ堀込)の算出>P.パルプピン長さE,ビス 

熱膨張量-(L-D)×(プローブ渥度-金型温度)×1ー2÷100000パルプピン熱膨張量-Ⅰ(トD)×0.95×(プロープ温度- 劔劔劔劔刄渇ｷ度) �3��xﾙ韜�4�8ｨ4�8�985ｃ��#b��
C1-0.04(昇渥 剴厲档Nリアランス)+熱膨張 劔剽ﾊ+(MF+D)×0.6×(マニホールド温度-金型温度))× 劔劔�-100000昇温時0.04 

<A堀込の算出>M7-2.5:ゲートランドB-40M4(シリンダ堀込)-M6+0.1(ピン凸)-(P+バルブピ 劔劔劔劔剿c張量+E) 

LR(下部ライザ-パッド高さ)-｣+C1+M7-M1マ二ホ-lUド温度-樹脂温度プロ-フ温度-マ二ホ-ルド温 劔劔劔劔�20℃ 

A(堀込)-B-LRパルプピン熱膨張量の算出に於ける係数の0.95及び0.6は､経験 劔劔劔劔�'す 樹脂) 

<C2(クリアランス)の算出>MF-50:マ二ホlL/ド厚さ*98MPaは世紀敦rj値205800MPaは縦弾性係数 

熱膨張量-(M2-LR+D)メ(マ二ホール 劔劔ド温度-金 �,岩見jE直､ 型温度)×1.2十100000 

*L押切量- 嫡ﾓ"ｴ���纉���#�S���ﾙ�(d�ﾄ3�ﾄﾅ"ﾄﾓH,ﾂｙ��d�,ﾚDﾂﾓ��R萼�ﾓ��7ﾙ?�7｢ﾒ��

C2(クリアランス)-熱膨張 劔量-押切 剋ｺ温度230℃プロ-フ温度250℃金型温度25℃の場合の算 劔劔劔考)倭 

UR(上部ライザ-パッド高さ)-M2-LR-MF-C2 
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